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Inventia se refera la agricultura, in particular la inferioara a discului sunt fixate la distanta de 3...5
industria alimentard, si anume la morile pentru mm de la sitd, paralel suprafetei ei, cutite plate.
macinatul si tocatul furajelor. 5 Partile longitudinale ale cutitelor au tesituri cu

Moara contine un cadru, buncire, placid de taisuri, formate de planele inclinate i amplasate
reazem, camera de macinare, sitd. Placa de reazem sub un unghi de 26...30° fatd de suprafata cutitului.
este instalatd orizontal pe picioarele cadrului. in Pe partile din spate dupa directia de rotatie
partea superioara a placii de reazem sunt situate tesiturile sunt amplasate deasupra cutitelor, iar pe
doud buncdre, un subansamblu de reazem cu partile din fatd dupd directia de rotatie tesiturile
lagare, o coloand de magnet, iar in partea inferioara 10 sunt amplasate in partea inferioara sau deasupra
a el este instalata vertical camera de macinare, cutitelor.
executatd in forma de cilindru, in partea inferioara Rezultatul constd in reducerea numérului de
a caruia este instalata sita si un racord de evacuare. piese de macinare $i ameliorarea calitatii
in interiorul camerei de micinare este amplasat produselor finite.
vertical un arbore de actionare, capatul superior al 15 Revendicari: 6
caruia este instalat in subansamblul de reazem cu Figuri: 6

lagare, la capatul inferior fiind fixat un disc
orizontal si paralel suprafetei sitei. De partea
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Descriere:

Inventia se refera la agricultura, in particular la industria alimentara, si anume la morile pentru macinatul si
tocatul furajelor.

Este cunoscutd o masind universald pentru pregatirea furajelor, care contine un corp cu o camerd de
macinare, realizatd in forma de un cilindru circular cu guri separate pentru alimentarea furajelor grosiere,
radacinoase §i a grauntelor, o sitd cu orificii de calibrare pentru evacuarea furajelor prelucrate din camera de
macinare si un arbore de actionare [1]. Cilindrul si arborele de actionare sunt amplasate orizontal. Pe arborele
de actionare sunt fixate organe active separate pentru macinarea furajelor din diferite grupe (un tambur cu
cutite pentru furaje grosiere, ciocane pentru macinarea furajelor concentrate (grauntelor) si pentru macinarea
finala a furajelor grosiere, instalate articulat pe niste inele, fixate de arbore, un disc cu proeminente de taiere
pe partile laterale pentru radacinoase, palete pentru crearea fluxului de aer pentru evacuarea si descéarcarea
furajelor prelucrate).

Dezavantajele masinii universale cunoscute constau in aceea cd ea are mijloacele separate pentru
maruntirea furajelor din diferite grupe si amestecarea lor, ceea ce majoreaza dimensiunile de gabarit, consumul
de metal si pretul de cost al utilajului. Totodatd, masina nu asigurd miscarile repetate ale furajelor prin zona de
macinare, deci se reduce eficacitatea macinarii.

Sunt cunoscute, de asemenea, dispozitive de macinare [2, 3, 4], care asigurd miscarile repetate prin zona de
macinare, dar ele au un dezavantaj comun, care constd in aceea ca ele nu sunt universale, fiindca asigura
macinarea numai a unei grupe de furaje: solutiile apropiate [2] si [3] asigurd macinarea grauntelor, iar solutia
apropiata [4] asigura macinarea numai a furajelor grosiere si radacinoaselor.

in calitate de cea mai apropiata solutie dupd esenta tehnica si rezultatele obtinute serveste moara pentru
macinatul si tocatul furajelor, care contine un cadru, buncére, camera de macinare, rotor cu organe active de
macinare, sitd, racord de evacuare [5]. Corpul camerei de macinare este realizat in forma de cilindru circular.
Buncirele joacd rolul gurilor pentru alimentarea furajelor grosiere si radacinoase si a grauntelor, sita are orificii
de calibrare pentru evacuarea furajelor prelucrate din camera de macinare, rotorul cu organe active de méacinare
este realizat In formd de disc si cutite plate. in afard de aceasta, moara contine ciocanele in forma de T, fixate
pe periferia discului, stifturi, fixate paralel cu arborele rotorului pe ambele parti ale discului, pereti, paraleli
discului, care formeaza camera de macinare, despartita printr-un disc in doud cavitati. Pe peretele amplasat din
partea gurii de alimentare a grauntelor sunt fixate stifturi pentru interactionarea cu stifturile fixate pe disc, iar
pe peretele amplasat din partea gurii de alimentare a furajelor grosiere si radacinoaselor sunt fixate cutite plate,
care interactioneaza cu suprafata discului.

Ambele cavitati ale camerei de macinare pe din afara sunt acoperite, partea superioara reprezentand o placa
de rezonanta, confectionata din tabla perforata, iar partea inferioard reprezinta o sitd cu orificii de calibrare. Pe
suprafata exterioard a discului sunt fixate palete, care in interiorul tamburului, incluzand ambele cavitati ale
camerei, formeaza un flux de aer inelar pentru migcarea continud in interiorul tamburului a furajelor prelucrate
in scopul maruntirii lor suplimentare, amestecarea si evacuarea lor din moara.

Dezavantajele morii cunoscute pentru macinatul si tocatul furajelor [5], avand dimensiunile de gabarit
reduse fata de solutia apropiatd [1], constau in prezenta numarului mare de diferite organe de macinare, de
schimb si curdtire a sitei ca rezultat al necesitdtii executdrii lucrarilor de montare-demontare a morii, de
obtinere a gradului necesar de macinare a furajelor, macinarea excesiva se efectueazd in prezenta unui numar
mare de organe de macinare, de amestecare insuficientd, care este limitata din cauza lipsei mijloacelor pentru
deplasarea furajelor intre cavitétile camerei de macinare.

Macinarea excesiva si amestecarea insuficientd reduce calitatea de pregdtire a furajelor, iar prezenta
numarului mare de organe de maruntire majoreaza dimensiunile de gabarit, consumul de metal si pretul de cost
al morii pentru macinatul si tocatul furajelor.

Problema pe care o rezolva inventia solicitatd constd in reducerea dimensiunilor de gabarit, consumului de
metal si pretului de cost al morii pentru macinatul si tocatul furajelor si imbunatatirea calitatii de pregatire a
furajelor.

Rezultatul consta in reducerea numarului de piese de maruntire si ameliorarea calitatii produselor finite.

Rezultatul indicat se obtine in moara pentru macinatul si tocatul furajelor datoritd faptului cd aceasta
contine un cadru, buncdre, o camerd de macinare, un rotor cu organe active de macinare, o sitd, un racord de
evacuare. Esenta inventiei consta in aceea cd cadrul este format din picioare si o placa de reazem, in partea
superioara a careia sunt instalate doud buncare, un subansamblu de reazem cu lagire, o coloand de magnet, iar
in partea inferioara a placii de reazem sunt amplasate camera de macinare, un arbore de actionare, bare cu
capetele inferioare filetate, o placa de sustinere, in unul din buncire sunt instalate role fasonate, o clapeta de
ghidare, un jgheab, un suber, montat in partea inferioara a buncarului, capatul superior al arborelui de actionare
este instalat vertical in subansamblul de reazem cu lagare, iar de capatul inferior este fixat un disc orizontal si
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paralel suprafetei sitei. De partea inferioara a discului sunt fixate la distanta de 3...5 mm de la sita, paralel
suprafetei sitei, cutite plate, partile longitudinale ale cutitelor au tesituri cu taisuri, formate de planele inclinate
si amplasate sub un unghi de 26...30° fatd de suprafata cutitului. Tesiturile sunt amplasate pe partile din spate
dupa directia de rotatie deasupra cutitului, iar pe partile din fata dupa directia de rotatie in partea inferioard sau
deasupra cutitului. Camera de macinare este executata in forma de cilindru si este instalata vertical, un capat al
cilindrului este fixat de placa de reazem, placa de sustinere este suspendatd de barele cu capetele inferioare
filetate, prin care este instalat racordul de evacuare. Sita de cernere este instalatd intre capatul inferior al
cilindrului si capatul superior al racordului de evacuare. Prin buncarul cu role si clapeta se debiteaza furajele
grosiere si radacinoasele, iar prin alt buncar si coloana de magnet se debiteaza culturile cerealiere. Tesiturile
pot fi executate pe toatd lungimea cutitului sau pot fi despartite de suprafetele frontale transversale prin
portiuni fara tesituri. Cutitele au orificii de fixare la ambele capete.

Deosebirile distinctive ale inventiei asigurd, pe de o parte, miscarile furajelor de sus in jos in zona de
maruntire ca rezultat al actiunii suprafetelor inclinate, iar pe de altd parte, in plan orizontal, ca rezultat al
deplasarii planelor orizontale ale cutitelor. Sumarea acestor miscéri contribuie la formarea unor vartejuri inelare
in zona de rotatie a cutitelor. Materialul prelucrat in zona cutitelor se afld in stare de miscare continud, ceea ce
imbunatateste macinarea materialului, exclude lipirea materialului de suprafata sitei si contribuie la
transportarea usoara a particulelor cu granulozitatea necesara prin orificiile sitei in tubul de evacuare. Datoritd
cutitelor, asupra lor actioneaza anumite forte, care transportd materialul prelucrat in zona de maruntire, de unde
materialul maruntit se cerne prin sitd si se directioneazd in tubul de evacuare, apoi in recipientul pentru
acumularea materialului prelucrat.

Pe baza inventiei solicitate au fost confectionate modele pentru incercari, care au trecut cu succes
incercarile de receptie.

Rezultatele incercarilor morii sunt urmdtoarele: moara solicitatd posedd capacitatea de macinare a
grauntelor de toate tipurile (grau, orz, porumb, ovéz, soia, mazare etc.). Gradul de macinare a particulelor este
de 0,5...2,0 mm.

Moara solicitata are posibilitatea de a macina suplimentar, in diapazonul gradului de macinare indicat, de
asemenea, furajele grosiere (fan, cioclej, paie), furajele unor radacinoase ( de exemplu, plantele radacinoase,
de bostandrie) etc. Toate tipurile de furaje mentionate pot fi debitate la maruntirea concomitentd pentru
pregatirea furajelor combinate 1n functie de ratia de hrana stabilita.

Cand sita este extrasa, din furajele grosiere si radacinoase pot fi obtinute particule in forma de pléci sau
stalpi mici cu grosimea de tdiere necesara.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...6, care reprezinta:

- fig. 1, schema morii de mécinat si tocat furaje propuse, vedere laterald in sectiunea verticala,

- fig. 2, sectiunea A-A (vezi fig.1);

- fig. 3, primul exemplu de realizare a cutitului in sectiune transversala, sectiunea B-B (vezi fig.2);

- fig. 4, al doilea exemplu de realizare a cutitului in sectiune transversala, sectiunea B-B (vezi fig.2);

- fig. 5, amplasarea tesiturilor de-a lungul cutitului, conform primului exemplu de realizare, vedere dupa
sageata C din fig. 1;

- fig. 6, amplasarea tesiturilor de-a lungul cutitului, conform exemplului al doilea de realizare, vedere dupa
sageata C din fig. 1.

Moara pentru macinatul si tocatul furajelor, conform inventiei, contine cadru 1, camera de maruntire 2,
arbore cu cutite 3, gurd in forma de buncar 4 pentru alimentarea furajelor grosiere si radacinoase, gura in forma
de buncar 5 pentru alimentarea grauntelor, sitd cu orificii de calibrare 6, tub de evacuare al camerei de
macinare 7, placa de sustinere a tubului 8.

Cadrul 1 contine stalpi 9 si o placa de reazem 10, amplasatd deasupra stalpilor.

Camera de macinare 2 contine un corp 11, executat in forma de cilindru circular si fixat in partea de jos de
placa de reazem 10 a cadrului 1.

Arborele de actionare 3 trece printr-un orificiu in placa 10 de reazem a cadrului si este instalat prin
intermediul unui nod de reazem cu lagare 12, fixat deasupra placii de reazem a cadrului. Pe capatul superior al
arborelui de actionare 3 este fixatd o roatd de curea 13 de transmisie, prin intermediul céreia se transmite
rotatia de la motorul electric (nefigurat) la arborele de actionare. Pe capatul inferior al arborelui de actionare
este fixat un disc-butuc 14. Pe suprafata inferioard a discului-butuc 15 sunt fixate prin intermediul unor
suruburi cu piulite 15 niste cutite plate 16 si 17 reciproc paralel si cu atingerea taisurilor din spate. Pe ambele
capete ale cutitelor se afld cate doud orificii pentru fixarea lor.

Cutitele plate 16 si 17 sunt amplasate paralel cu sita 6 la distanta de 3...5 mm de la ea si au din fata si din
spate dupa directia de rotatie tesituri longitudinale 18 si 19 cu taisuri 20 si 21 langd planele 22 si 23 ale
cutitului. Tesiturile longitudinale sunt executate prin planele inclinate 24 si 25, situate sub un unghi de
26...30° fatd de suprafata cutitului. Pe partile din spate dupa directia de rotatie tesiturile sunt amplasate
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deasupra cutitelor (fig. 3 si 4). Pe partile din fatd dupa directia de rotatie tesiturile sunt amplasate in partea
inferioard sau deasupra cutitelor. Pe partile longitudinale ale cutitelor tesiturile pot fi executate pe toatd
lungimea cutitului (fig. 6) sau pot fi limitate in lungime (fig. 5). Pe partea inferioara 26 a placii de reazem 10 a
cadrului sunt fixate rigid bare verticale 27 cu capetele inferioare filetate. Pe aceste bare cu ajutorul unor piulite
28 si placi de sustinere 8 se fixeaza tubul de evacuare 7. in intervalul 29 intre suprafata inferioara frontali a
camerei de maruntire si suprafata superioara frontald a tubului de evacuare este instalatd sita 6 cu orificii de
calibrare. La insurubarea piulitelor 28 placa de sustinere 8 se deplaseazd vertical, strangand sita 6 intre corpul
camerei de macinare 2 si tubul de evacuare 7.

Sita cu orificiile de calibrare 6 este dotatd in partea dreapta cu un capat 30 dreptunghiular care se afla dupa
camera de macinare, totodatd marginea 31 acestui capat este indoitd in sus sau in jos, formand un perete scurt
vertical, care este angrenat in intervalul 29 intre camera de macinare si tubul de evacuare. Pentru obtinerea
posibilitatii de deplasare a sitei, intervalul intre camera de macinare si tubul de evacuare se majoreaza prin
rotirea piulitelor 28.

Bunciarul de alimentare a furajelor grosiere si radacinoase 4 este amplasat si fixat deasupra placii de reazem
10, in care se afla o gurd 32 pentru trecerea furajelor in camera de macinare, in partea inferioara a buncarului
se afld un suber 33, prin intermediul cdruia gura 32 poate fi inchisa. In partea superioari a buncarului se afla
gura 34 pentru debitarea radacinoaselor, iar in partea stingd este instalat un jgheab 35 pentru debitarea
furajelor grosiere. In interiorul buncirului sa afld rolele fasonate 36 si 37 pentru deplasarea furajelor grosiere si
o clapeta de ghidare 38, care este instalatd pe axul 39, dotat pe din afard cu un méaner si un fixator pentru
instalarea clapetei in una din urmatoarele 3 pozitii:

- in pozitia I clapeta inchide deplin debitarea radéacinoaselor, se efectueazd debitarea numai a furajelor
grosiere;

- in pozitia II clapeta inchide deplin debitarea furajelor grosiere si se efectuecaza debitarea numai a
radacinoaselor;

- in pozitia III se efectueaza concomitent debitarea furajelor grosiere si a radacinoaselor.

Bunciarul pentru debitarea grauntelor 5 este amplasat si fixat de alta parte a placii de reazem 10 a cadrului.
Stutul de iesire 40 al buncarului este unit cu camera de maruntire 2 prin suberul 41 si coloana de magnet 42. in
cotul de teava incovoiat al coloanei de magnet este instalat un suport 43 cu magneti 44 si 45 pentru retinerea
impuritatilor metalice din lotul de graunte. Suportul este instalat pe ghidaje 46, totodatd prin actionarea
manerului 47 el poate fi extras pentru curatire.

Moara pentru macinatul si tocatul furajelor functioneaza in modul urmaétor.

Mai intéi se inchid suberele 33 si 41 ale buncarelor 4 si 5 si se conecteazd motorul electric al arborelui 3
cutitelor, apoi se deschid suberele si produsul pentru prelucrare se directioneaza in camera de macinare 2, unde
se deplaseaza in sus-in jos si In plan orizontal, si se macind cu taisurile cutitelor 16 si 17. Particulele cu
dimensiunile mai mici decat orificiile de calibrare a sitei 6 se cern prin sita in tubul de evacuare 7 si apoi in
recipientul pentru acumulare. Deasupra cutitelor, in camera de maruntire, se creeaza anumite forte, care
contribuie la descarcarea produsului din buncare.

La instalarea in camera de macinare 2 a cutitelor 16 si 17, avand configuratia indicata in fig. 3, se
efectueaza transportarea rapida a furajelor prin sita 6, ceea ce asigurd macinarea uniforma pentru toate tipurile
de furaje.

Instalarea cutitelor cu configuratia indicata in fig. 4, asigura, de asemenea, macinarea mai fina pentru toate
tipurile de furaje.

Daca cutitele cu configuratia indicata in fig. 4 vor fi instalate cu tesiturile amplasate in jos, atunci
transportarea furajelor prin camera de macinare 2 devine i mai intensiva decat cu cutitele avand configuratia
indicata in fig. 3.

Conditiile pentru alegerea parametrilor cutitelor pentru macinare sunt urmatoarele.

La distanta intre cutitele 16, 17 si sita 6 mai micd decat 3 mm se majoreaza uzura cutitelor si a sitei, iar la o
distanta mai mare decat 5 mm se reduce productivitatea si calitatea de macinare, fiindca se majoreaza numarul
de lovituri ale cutitelor 16 si 17 de particulele supuse macinarii pana la evacuarea lor prin sita 6.

Unghiul tesiturilor de 26...30° este ales astfel incat sa asigure proprietdti de tdiere si de transportare a
cutitelor.

La un unghi al tesiturii mai mic decat 26° se reduce capacitatea de transportare si se majoreaza numarul de
fractii mici, iar cand unghiul tesiturii este mai mare decat 30° se reduce productivitatea si capacitatea de
transportare.

Forma simetrica a cutitelor fatd de orificiile de fixare a cutitelor da posibilitate de a le intoarce, de a
schimba locurile partilor din fata cu cele din spate, si de a le fixa de disc prin diferite capete, ceea ce majoreaza
considerabil termenul de exploatare a cutitelor pana la reascutirea lor.
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Macinarea concomitenta a grauntelor, rddacinoaselor si furajelor grosiere asigura curdtirea continua a sitei,
excluzand infundarea orificiilor ei.

Daca moara a lucrat la maruntirea numai a grauntelor si rddacinoaselor, pentru curdtirea ei este suficient de
a macina cateva minute furaje grosiere.

Potrivit rezultatelor incercarilor, sita si cutitele se utilizeazd o perioada indelungata la prelucrarea materiei
prime corespunzatoare.

Aplicarea inventiei solicitate ofera urmatoarele avantaje:

- reducerea numarului de organe de maruntire ale morii;

- Imbunatatirea amestecarii intre zonele de debitare a diferitelor furaje.

Prin urmare, se reduc dimensiunile de gabarit, consumul de metal si pretul de cost al morii pentru
macinatul si tocatul furajelor, numarul de piese de macinare si se asigurd ameliorarea calitétii produselor finite.

(57) Revendicari:

1. Moara pentru macinatul si tocatul furajelor care contine un cadru, buncére, o camera de macinare, un
rotor cu organe active de macinare, o sitd, un racord de evacuare, caracterizati prin aceea ca cadrul este
format din picioare si o placad de reazem, in partea superioard a cdreia sunt instalate doud buncare, un
subansamblu de reazem cu lagire, o coloand de magnet, iar in partea inferioara a placii de reazem sunt
amplasate camera de macinare, un arbore de actionare, bare cu capetele inferioare filetate, o placd de sustinere,
in unul din buncare sunt instalate role fasonate, o clapeta de ghidare, un jgheab, un suber, montat in partea
inferioard a buncarului, capatul superior al arborelui de actionare este instalat vertical in subansamblul de
reazem cu lagare, iar de capatul inferior este fixat un disc orizontal si paralel suprafetei sitei, totodata de partea
inferioard a discului sunt fixate la distanta de 3...5 mm de la sita, paralel suprafetei sitei, cutite plate, partile
longitudinale ale cutitelor au tesituri cu taisuri, formate de planele inclinate si amplasate sub un unghi de
26...30° fatd de suprafata cutitului, totodatd tesiturile sunt amplasate pe partile din spate dupd directia de
rotatie deasupra cutitului, iar pe partile din fatd dupa directia de rotatie in partea inferioara sau deasupra
cutitului, camera de macinare este executatd in forma de cilindru si este instalatd vertical, un capat al
cilindrului este fixat de placa de reazem, placa de sustinere este suspendatd de barele cu capetele inferioare
filetate, prin care este instalat racordul de evacuare, totodata sita de cernere este instalata intre capatul inferior
al cilindrului si capatul superior al racordului de evacuare.

2. Moara, conform revendicarii 1, caracterizatid prin aceea cd prin buncarul cu role si clapetd se
debiteaza furajele grosiere si radacinoasele.

3. Moara, conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ca prin alt buncir §i coloana de magnet se
debiteaza culturile cerealiere.

4. Moara, conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea ca cutitele au orificii de fixare la ambele
capete.

5. Moara, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca tesiturile sunt executate pe toata lungimea
cutitului.

6. Moard, conform revendicarilor 1 si 5, caracterizati prin aceea ca tesiturile sunt despartite de
suprafetele frontale transversale prin portiuni fara tesituri.

(56) Referinte bibliografice:
1. RO 64227 A
2. SU 1428465 A
3. SU 1046512 A
4. SU 1665941 A
5. RO 102401 A
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